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Waschmaschine mit Glatt- und/oder Bugelfunktion 

Die Erfindung betrifft eine Waschmaschine nach dem Oberbegriff von Patentanspruch 1. 

5 Waschmaschinen sind als handelsubliche Haushaltwaschmaschinen aus dem Stand der 
Technik bekannt. Solche Haushaltwaschmaschinen haben zur Bewegung des Waschguts 
eine Waschetrommel, in die Waschlauge eingespult wird. Der in dem Waschgut geloste 
Schmutz wird dann in einem Spulvorgang abtransportiert. 

Haushaltwaschmaschinen konnen auch mit einem integrierten Trockner ausgerustet sein, 
< 10 der ublicherweise nach dem Kondensations- oder Umluftprinzip arbeitet. 

Nach dem Waschen und Trocknen der Wasche muss diese aus der Waschetrommel 
entnommen werden und kann danach von Hand gebugelt werden. Aus dem Stand der 
Technik sind auch Vorrichtungen zum automatischen Glatten von Wasche bekannt, die 
jedoch uberwiegend nur fur den gewerblichen Bereich geeignet sind. 

15 Aus der DE 29 29 057 C2 ist eine Vorrichtung zum Fertig-Dampfen von Pullovern, Jacken 
und ahnlichen Kleidungsstucken bekannt. Bei dieser Vorrichtung steht eine aufblasbare, 
dem zu behandelnden Kleidungsstuck nachgebildete Dampfpuppe in stromungsmafciger 
Verbindung mit einem Geblase, das an der Unterseite der Dampfpuppe angebracht ist 
und uber Forderleitungen sowie ein dazwischen geschaltetes Heizelement uber eine 

20 Breitstrahlduse erwarmte Luft oder Dampf in den Hohlraum der Dampfpuppe einblasen 
^ kann. 

Aus der DE 199 13 647 A1 ist eine Vorrichtung zum Trocknen und/oder Glatten von be- 
feuchteter Wasche, insbesondere von Hemden, bekannt. Die Vorrichtung besitzt eine 
Einrichtung zum Ausrichten der Wasche sowie eine Heizeinrichtung, der ein Geblase zu- 
25 geordnet ist. Die Heizeinrichtung hat zumindest einen Warmespeicher, wodurch z.B. wah- 
rend des Ausrichtens der Wasche Warmeenergie gespeichert wird und mit Beginn und 
wahrend des Behandlungsvorgangs zur Verfugung steht. Diese Vorrichtung soil auch fur 
die Verwendung im Haushalt geeignet sein. 

Aus der DE 35 07 757 C2 ist eine gewerbliche Maschine zum Dampfen und Glatten von 
30 Bekleidungsstucken bekannt. Hierzu sind eine der Passform, z.B. eines Hemdes zum Teil 
nachgebildete Auflage sowie eine Spannvorrichtung fur die Randbereiche des Beklei- 
dungsstucks zum entsprechend der Passform lagegerechten Ausrichten des Beklei- 
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dungsstucks vorgesehen, die an unterschiedlichen Grolien anpassbar sind. Unter der 
Wirkung von Dampf- und/oder Trocknungsluft wird das Bekleidungsstuck in seiner eige- 
nen Passform ausgeformt und unter Einsatz von formstabilen Anlagen, Formelementen 
und eines dampfdurchstromten Dampfsackes handelt. Aus der DE 197 30 358 A1 ist eine 
Weiterbildung der genannten Maschine zum Dampfen und Glatten bekannt, die an alien 
Waschestellen einen gleichmaliigen Glattungsvorgang ermoglichen soil. 
Aus dem Stand der Technik sind ferner Wasch-, Trocken und Glattvorrichtungen fur in- 
dustrielle Waschereizwecke bekannt: 

Aus der US 5,502,988 ist eine industrielle Reinigungsvorrichtung bekannt, die eine Fbr- 
derkette zum Transport des Waschguts durch die verschiedenen Wasch-Prozess-Schritte 
aufweist. Ferner ist der US 4,412,435 eine Reinigungsanlage mit kontinuierlichem Betrieb 
bekannt. Die Reinigungsanlage weist eine Vorrichtung zur mechanischen Einwirkung auf 
das Waschgut auf. Eine entsprechende Anlage ist auch aus der US 4,361,018 bekannt. 
Aus der NL 10 05 069 C2 ist eine industrielle HeifJmangel zum Trocknen und Bugeln von 
Waschgut bekannt, die ein endloses Forderband aufweist. Das Forderband ist zum Teil 
entlang einer Bedampfungsvorrichtung gefuhrt. 

Aus der JP-A-1 01 18398 ist eine Trocken-, Glatt- und Bugelvorrichtung fur gewaschene 
Wasche bekannt, die ein Band zur Aufnahme der Feuchtigkeit sowie Rollen zum Trans- 
port des Waschguts aufweist. 

Aus der JP-A-5337300 ist eine industrielle Waschvorrichtung mit einem Forderer bekannt, 
der das Waschgut durch die verschiedenen Wasch-Prozess-Schritte in der Anlage hin- 
durch befordert. 

Aus der US 5,439,768 ist ein Forderer zur Bewegung von Wasche bekannt, bei dem das 
zu befbrdernde Waschgut mittels Befestigungsclips an das Forderband gekoppelt ist. 
Aus der DE 32 16 195 A1 ist eine Mangelvorrichtung bekannt, bei der mittels eines Fbr- 
derbands ein Druck auf das Waschgut gegen eine Rolle ausgeubt wird, urn eine Vorent- 
feuchtung durchzufuhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Waschmaschine mit integrierter Glatt- 
und/oder Bugelfunktion zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird gemafc der Erfindung durch die kennzeichnenden Merkmale von Pa- 
tentanspruch 1 gelost. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den Unteranspruchen angegeben. 
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Die Erfindung erlaubt das automatische Glatten und/oder Bugel von Wasche nach dem 
Waschvorgang, ohne dass die Wasche der Waschmaschine entnommen werden muss. 
Dies stellt fur den Benutzer - gerade im Haushaltbereich - eine ganz wesentliche Arbeits- 
erleichterung dar. 

Vor der Durchfuhrung des Waschvorgangs wird das zu waschende Waschestuck inner- 
halb des Gehauses der Waschmaschine auf einem Trager fixiert, uber den nach Beendi- 
gung des Waschvorgangs ein heilier Druckluftstrom in das Waschestuck eingeleitet wird, 
so dass dieses geglattet wird. Alternativ oder zusatzlich kann der heilie Luftstrom auch 
z.B. uber Zusatzdusen von unten her in das Waschestuck eingeleitet werden. 
Vorteilhafterweise werden die zu waschenden und zu bugelnden Waschestucke auf bti- 
gelformige Trager aufgebracht, die dann in die Waschmaschine eingehangt werden. Die 
bugelformigen Trager konnen innen hohl zur Leitung des Pressluftstroms in das Wasche- 
stuck ausgebildet sein. 

Alternativ oder zusatzlich konnen auch Trager fur Waschestucke in der Waschmaschine 
fest oder beweglich angeordnet sein, so dass das Aufziehen der Waschestucke auf die 
entsprechenden Trager unmittelbar in der Waschmaschine erfolgt. Dabei kann es sich 
etwa urn eine Dampfpuppe oder eine Spannvorrichtung handeln. 

In dem Gehause der Waschmaschine ist vorteilhafterweise ein weiteres Geblase ange- 
ordnet, so dass zur Glattung des oder der Waschestucke auch von aullen ein Luftstrom 
aufbringbar ist. Durch den entsprechenden Gegendruck wird die Glatt- und/oder Bugel- 
funktion optimiert. 

Vorteilhafterweise ist in der Waschmaschine eine steuerbare Fordervorrichtung, bei- 
spielsweise ein Forderband oder eine Forderkette ausgebildet, an der die Trager fur die 
Waschestucke fixierbar sind. Die Fordervorrichtung kann die Waschestucke je nach dem 
durchzufuhrenden Bearbeitungsvorgang innerhalb der Waschmaschine stationar halten, 
in einen Umlauf konstanter Geschwindigkeit bringen oder eine Hin- und Herbewegung 
ausfuhren lassen. Die Verwendung der Fordervorrichtung ist insbesondere auch fur die 
Durchfuhrung des Waschvorgangs vorteilhaft. Das Waschgut wird dann mittels der For- 
dervorrichtung an verschiedenen in der Waschmaschine angeordneten Dusen, etwa zum 
Benetzen des Waschgutes, zum Aufspruhen der Waschlauge auf das Waschgut und zur 
Zufuhr von Spulwasser an das Waschgut zum Abtransport geloster Schmutzpartikel vor- 
beigefiihrt werden. 
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Vor der Durchfuhrung des Glatt- und/oder Bugelvorgangs wird vorteilhafterweise zu- 
nachst eine Vorentfeuchtung durchgefuhrt. Dies kann durch eine in die Waschmaschine 
integrierter Trockenvorrichtung, die z.B. nach dem Kondensations- oder Abluftprinzip ar- 
beitet, durchgefuhrt werden. 
5 Zur Durchfuhrung des Glatt- und/oder Bugelvorgangs ist es vorteilhaft, die Waschestucke 
mittels der Fordervorrichtung in dem Gehause an den in der Innenseite des Gehauses 
befestigten Warmluftdusen vorbei zu bewegen, urn eine im Mittel gleichmaftige Bestrah- 
lung der Oberflachen der Waschestucke mit Luft zu gewahrleisten. 
Vorteilhafterweise werden die Waschestucke zunachst mit heilier und feuchter Druckluft 
10 bestrichen. Danach erfolgt ein Bestreichen mit heifcer und trockener Druckluft. Vorteil- 
* hafterweise erfolgt danach die Zufuhr von kalter und trockener Luft, urn die Zeit bis zum 
sicneren Offnen der Waschmaschine durch den Benutzer zu verkurzen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform dient ein entlang des Umlaufs in dem Gehause 
angeordnetes Rollenpaar zur Vorentfeuchtung des Waschguts. Das Waschgut wird mit- 
15 tels der Fordervorrichtung durch das Rollenpaar hindurchgezogen, so dass das in dem 
Waschgut befindliche Spulwasser zumindest teilweise herausgepresst wird. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die Vorentfeuchtung durch 
Andrucken des Waschguts gegen ein saugfahiges Vlies. Vorzugsweise wird das Wasch- 
gut in einem Bereich des Umlaufs mittels einer Rolle gegen das Vlies gedruckt, wobei es 

20 gleichzeitig von der Fordervorrichtung weitergezogen wird. 

Zumindest in einem Bereich des Druckpunkts der Rolle nimmt das Vlies Wasser aus dem 
pp^yaschgut auf, sodass dieses vorentfeuchtet wird. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die Vorentfeuchtung des 
Waschgutes durch heilie oder kalte Druckluft. Die Vorentfeuchtung kann dabei sowohl 

25 nach dem Ablufttrockner- als auch nach dem Kondensationstrockner-Prinzip erfolgen. 

Nach Beendigung des Wasch-, Trocken- und Glatt- und/oder Bugelvorgangs kann die 
Wasche unmittelbar aus der Waschmaschine z. B. in einen Kleiderschrank umgeraumt 
werden, da sich die Wasche bereits in Gebrauchsposition befindet, kann auch dies durch 
einen Automaten erfolgen. 
30 Im Ergebnis erlaubt die Erfindung somit den vollautomatischen Ablauf der Waschepflege 
in einem einzigen Haushaltgerat. 
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Die Erfindung wird im weiteren mit Bezug auf die Zeichnungen anhand einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform als Beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsgemafce Waschmaschine mit Bu- 
gelfunktion parallel zu einer Ebene des Forderbandes, 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Waschmaschine mit Bugelfunktion. 

Die Fig. 1 zeigt eine Waschmaschine 1, die ein schrankformiges Gehause 2 aufweist. 
Das Gehause 2 kann beispielsweise bis zu 2 m hoch sein. Die ubrigen Dimensionen der 
Waschmaschine 1 entsprechen vorzugsweise denen ublicher Haushaltwaschmaschinen. 

In dem Gehause 2 befindet sich ein Endlos-Fdrderband 3, welches uber einen nichtge- 
zeigten Motor der Waschmaschine 1 uber ebenso nicht gezeigte Rollen oder Zahnrader 
angetrieben, umgelenkt und gesteuert wird, Alternativ kann diese Fordervorrichtung bei- 
spielsweise auch als Forderkette realisiert werden. 

In Oder an dem Fbrderband 3 ist ein Druckluftleiter, beispielsweise ein Hohlraum, ausge- 
bildet, der zur Leitung von heilier Druckluft dient. Der Hohlraum in dem Forderband 3 
steht uber eine nicht gezeigte Druckluftleitung mit einem Kompressor in Verbindung. Das 
Forderband 3 weist Ausnehmungen 4 auf, in die bugelformige Trager 6 eingreifen kon- 
nen. Jeder der bugelformigen Trager 6 hat einen Haken, in dem innen ein Hohlraum zur 
Leitung der Druckluft ausgebildet ist. Wird der bugelformige Trager mit seinem Haken in 
eine Ausnehmung 4 des Forderbands 3 eingehangt, so wird dadurch eine Stromungsver- 
Dindung zwischen dem Forderband 3 und dem bugelformigen Trager 6 hergestellt, so 
dass die in dem Hohlraum des Forderbands 3 geleitete heiSe Luft uber den Haken in den 
bugelformigen Trager 6 stromen kann, aus dem es durch verteilte Dusenoffnungen aus- 
tritt, urn ein auf dem bugelformigen Trager 6 befindliches Waschgut 5, beispielsweise ein 
Hemd oder eine Bluse - von innen her mit heilSer Druckluft zu beaufschlagen, also quasi 
„aufzublasen". Vor Durchfuhrung des Waschvorgangs werden einzelne Waschestucke 
jeweils auf einen bugelformigen Trager 6 gehangt, wonach der Trager 6 in eine Ausneh- 
mung 4 des Forderbands 3 mit seinem Haken eingehangt wird. 

An der Innenseite des Gehauses 2 befinden sich Spruhdusen 7 zum Aufspruhen von 
Wasser auf das Waschgut 5. Ferner sind entlang des Forderbands 3 an der Innenseite 
des Gehauses 2 Reinigungsdusen 8 zum Aufspruhen von Waschlauge auf das Waschgut 
angeordnet. Unterhalb der Reinigungsdusen 8 befinden sich Spuldusen 20 zum Aufspru- 
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hen von Spulwasser auf das Waschgut 5, so dass der geloste Schmutz aus dem Wasch- 
gut 5 herausgespult wird. 

Auf der gegenuberliegenden Gehauseinnenseite des Gehauses 2 befindet sich einem 
Bereich des Forderbands 3 ein Warmluftdruckgeblase 9 zum Bestreichen des Waschguts 

5 5 mit warmer oder heifier Luft. Oberhalb des Warmluftdruckgeblases 9 befindet sich e.n 
saugfahiges Vlies 10, welches uber Rollen 11 und 12 gefuhrt ist. Zumindest eine der 
Rollen 11 oder 12 kann angetrieben sein, urn das Vlies in seinem dem Forderband 3 un- 
mittelbar zugewandten parallel verlaufenden Bereich im wesentlichen synchron zu e.ner 
Umlaufbewegung des Forderbands 3 zu bewegen. 
10 in dem Gehause 2 befindet sich ferner ein Geblase 13. Das Geblase 13 kann zum An- 
saugen von Luft oder zum Abblasen von Abluft dienen. In der Ruckwand des Gehauses 2 
befindet sich ein Warmetauscher 14, der vorteilhafterweise als Spulbehalter ausgebildet 
ist Der Spulbehalter hat also einerseits die Funktion der Speicherung des Wassers fur 
die Spiilvorgange und dient gleichzeitig als Kondensator zur Kondensation des mit der 

1 5 Druckluft aus dem Waschgut 5 aufgenommenen Wassers. Das in dem Spulbehalter be- 
findliche Wasser wird durch den Warmeaustausch mit dem kondensierenden Dampf vor- 
geheizt. Dadurch lasst sich die Energieaufnahme der Waschmaschine 1 reduzieren. 
Im unteren Bereich des Gehauses 2 befindet sich ein Flusensieb 15 in einem Waschlau- 
gensammelbehalter 22, der zum Auffangen von Wasser dient. Unter dem Waschlaugen- 

20 sammelbehalter 22 befindet sich eine Umwalzpumpe 16 zum Benetzen und/oder Bespru- 
hen des Waschguts 5 uber die Spruhdusen 7 bzw. die Reinigungsdusen 8 und eine Ab- 
laufpumpe 17 zum Umpumpen oder zum Abpumpen von Waschlauge uber den Schlauch 
* 18. 

In einem vorderen Bereich des Gehauses 2 befindet sich unterhalb und/oder oberhalb 
25 einer Turoffnung in dem Gehause 2 eine Heizung in Form von Heizspiralen. Die Heizspi- 
ralen sind in der Fig. 1 nicht gezeigt. 

Zur Vorbereitung des Waschvorgangs wird zunachst das Waschgut 5 mit den bugelfor- 
migen Tragern 6 in das Forderband 3 eingehangt. 

Das Waschmittel wird uber eine Waschmittelzugabe in den Waschlaugensammelbehalter 
30 22 gegeben. Dies kann uber eine Vorrats- und Dosierbehalterkombination nach dem 
Prinzip einer Einspulschale folgen. 

Nach Starten des Waschprogramms lost sich das Waschmittel im Wasserbad auf und 
wird zu gegebener Zeit uber die Umwalzpumpe 16 zu den Reinigungsdusen 8 gefuhrt. 
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Zur Durchfuhrung eines Waschprogramms wird das Fbrderband 3 in einem ersten Schntt 
in eine umlaufende Bewegung versetzt und zwar entsprechend der durch die Pfe.le 19 
gezeigten Bewegungsrichtung. Die Umlaufgeschwindigkeit des Forderbands 3 und dam.t 
des durch das Forderband 3 transportierten Waschgut 5 entspricht der jewe.ls 
erforderlichen Wasch-Prozess-Geschwindigkeit. 

Die Spruhdusen 7 benetzen das vorbeilaufende Waschegut 5, urn es zu befeuchten, und 
so die Waschmittelaufnahme in das Waschgut 5 zu beschleunigen. 
In einem zweiten Schritt passiert das Waschgut die Reinigungsdusen 8. durch die 
Waschlauge auf das Waschgut 5 aufgespruht wird. Die Waschlauge durchtrankt das 
Waschgut 5 und lost so den Schmutz. 

In einem dritten Schritt wird Frischwasser aus den Spuldusen 20 auf das vorbeilaufende 
Waschegut 5 gespruht, urn den Schmutz und die Waschlauge abzutransportieren. 
Mittels in dem Gehause 2 angebrachter Sensoren kann der Reinigungserfolg des 
Waschguts 5 uberpruft bzw. die Trubung der Waschlauge gemessen und gegebenenfalls 
ausgewertet werden. Wenn der Reinigungsgrad nicht zufriedenstellend tat, so konnen d.e 
o.g. Schritte so oft wie notig wiederholt werden. 

Die Waschlauge bzw. das Spulwasser tropft von dem feuchten Waschegut 5 in den 
Waschlaugensammelbehalter 22 und wird von dort in einem Kreislauf zu den Re.n- 
gungsdusen 8 gefuhrt bzw. uber die Ablaufpumpe 17 abgepumpt. Prinzipbedmgt .st es 
bei der Waschmaschine 1 nicht erforderlich, dass das Waschgut 5 in die in dem Wasch- 
laugensammelbehalter 22 befindliche Waschlauge 23 eingebracht wird; vielmehr erfolgt 
das Aufbringen von Waschlauge auf das Waschgut 5 in dem gezeigten Ausfuhrungsbe.- 
spiel allein uber die Reinigungsdusen 8. 

Fur einen verbesserten Wasseraustausch kann das Waschgut 5 gegen eine Anlage ge- 
bracht werden. Ferner kann der Prozess des Wasseraustausches bzw. der Wasserabga- 
be unter Zuhilfenahme von Rollenpaaren intensiviert und beschleunigt werden. 
Nach der Beendigung der Nassphase, in der die Wasche gewaschen wird, folgt die Tro- 
ckenphase. Nach Abschaltung der Frischwasserzufuhr zu den Spuldusen 20 wird fur den 
Trockenprozess trockene, aufgeheizte Pressluft uber einen Kompressor oder das Gebla- 
se 13 an das Waschgut gefuhrt. Durch eine zusatzliche Umlauf- Oder Hin- und Herbewe- 
gung des Waschgutes 5 durch das Forderband 3 kann die Trocknungszeit durch den 
damit verbundenen intensiven Luftaustausch mit der in dem Gehause 2 befindlichen Luft 
verkurzt werden. 
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Vor der.eigentlichen Trocknung des Waschguts 5 wird vorteilhafterweise eine Vor- 
entfeuchtung des Waschguts 5 durchgefuhrt. 

in einer ersten in der Fig.1 nicht gezeigten Ausfuhrungsform fahrt dazu ein Rollenpaar 
durch Abstandssensoren elektronisch gesteuert beidseitig gegen das mit dem Forder- 
band 3 bewegte Waschegut 5, so dass das Waschgut 5 durch das Rollenpaar durchge- 
zogen wird. Durch den Anpressdruck des Rollenpaars auf das dazwischen bef.ndl.che 
Waschgut 5 wird Wasser aus dem Waschgut 5 herausgedruckt und tropft in den Wasch- 
laugensammelbehalter 22 zuruck. Statt eines Rollenpaars kann auch erne Rollenkette 
vorgesehen sein, so dass das Waschgut 5 anstelle durch das Rollenpaar durch erne 
beidseitig des Waschguts 5 angeordnete Rollenkette hindurchgezogen w.rd. 
Bei der in der Fig. 1 gezeigten bevorzugten Ausfuhrungsform wird das Waschguts, so- 
bald es den Bereich des Vlies 10 erreicht hat, mittels einer Rolle 24 gegen das Vl.es 10 
gedruckt Dazu fahrt die Rolle 24 in Pfeilrichtung des Pfeils 25, urn das Waschgut 5 ge- 
gen das Vlies zu drucken. Dort wo die Rolle 24 auf das Waschgut 5 trifft, wird auf das 
Waschgut 5 gegen das Vlies 10 ein Anpressdruck ausgeubt, so dass das in dem Wasch- 
gut 5 bef.ndliche Wasser an dieser Stelle zumindest teilweise von dem Vlies 10 aufgeso- 
gen wird Gleichzeitig bewegt das Forderband das betreffende Waschegut 5 endlang der 
Bewegungsdichtung des Pfeils 19 weiter, so dass sich der Bereich, in dem d.e Rolle 24 
auf das Waschgut 5 trifft, ebenfalls verandert. 

Parallel zu der Bewegung des Forderbands 3 und des entsprechenden Waschguts 5 be- 
wegt sich auch das uber die Rollen 11 und 12 gefuhrte Vlies 10 weiter. Dies hat den Vor- 
teil dass dort, wo das Waschgut 5 mittels der Rolle 24 gegen das Vlies 10 gedruckt w.rd, 
ein noch trockner und damit saugfahiger Bereich des Vlies 10 vorhanden ist. Das .n dem 
Vlies aufgesogene Wasser kann beispielsweise uber ein weiteres nicht geze.gtes Rollen- 
paar beim Rucklauf des vom Wasser durchtrankten Vlies an der dem Gehause 2 unmit- 
telbar zugewandten Seite herausgepresst werden. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform kann die Vorentfeuchtung mittels tro- 
ckener Druckluft, die direkt auf die Wasche gegeben wird, erfolgen. Uber das Warmluft- 
druckgeblase wird die trockene Luft gleichmafcig verteilt auf das Waschgut aufgebracht. 
Zusatzlich kann das Waschgut wahrend des Aufbringens der Druckluft z.B. zw.schen in 
der Fig. 1 nicht gezeigten Cittern fixiert werden. Vorteilhafterweise erfolgt die Druckluft- 
zugabe prozessgesteuert in Teilschritten. 

Die genannten Schritte konnen in Kombination oder nacheinander - auch wiederholt - 
erfolgen, urn einen optimalen Reinigungseffekt zu erzielen. 
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Nach Beendigung des Waschvorgangs und ggf. des Vorgangs der Vorentfeuchtung 
und/oder Trocknung fblgt der Glatt- und/oder Bugelvorgang. Dazu wird uber das Forder- 
band 3 und die in das Forderband 3 eingehangten bugelformigen Trager heilie Druckluft 
in das auf den Tragern befestigte Waschgut 5 geleitet, so dass diese von innen her mit 
einem Druckluftstrom beaufschlagt werden. Gleichzeitig wird das Waschgut 5 durch das 
Warmluftdruckgeblase 9 und/oder das Geblase 13 mit heilier feuchter Druckluft bestri- 
chen. Dabei wird das Waschgut 5 mittels des Forderband 3 in einen Umlaut gebracht, so 
dass es in dem Gehause 2 zirkuliert Oder eine Hin- und Herbewegung ausfuhrt. 
In einem nachfolgenden Prozess-Schritt wird das Waschgut 5 mit heilier, trockener 
3 Druckluft bestrichen, womit der eigentliche Glatt- und/oder Bugelvorgang abgeschlossen 
/ wird. Nach Abschluss des Glatt- und/oder Bugelvorgangs ist es vorteilhaft, das Waschgut 
5 mit kalter, trockener Luft zu bestreichen, urn es abzukuhlen. Durch Verkurzung des Ab- 
kuhlvorgangs ist es moglich, die Tur der Waschmaschine schneller zu offnen. und so die 
fQr den Gesamtvorgang der Waschepf lege benotigte Zeitdauer weiter zu verkurzen. 
5 Fig. 2 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemalien Wasch- 
maschine. Fur die der Ausfuhrungsform der Fig. 2 entsprechende Elemente der Fig. 1 
werden die gleichen Bezugszeichen wie in der Fig. 1 verwendet. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 2 ist das Forderband 3 zweiteilig ausgebildet. Nur der 
hintere Teil des Forderbandes 3 ist in der Fig. 2 dargestellt. Zwischen den beiden Teilen 
10 des Forderbandes 3 befinden sich Trager 26, auf die Waschgut 5 aufgehangt werden 
kann. Die Trager 26 sind innen hohl zur Leitung von Druckluft ausgebildet. Uber einen 
Kompressor kann heisse Luft uber die Trager 26 in das an den Tragern 26 aufgehangte 
Waschgut 5 eingeblasen werden. 

Entlang einer Innenseite des Gehauses 2 sind Warmluftdruckgeblase 9 angeordnet. Zur 
25 Realisierung der Glatt- und/oder Bugelfunktion wird uber die Trager 26 in das Waschgut 5 
heilie Luft eingeblasen, so dass das Waschgut 5 an dessen Innenseite mit dem Druck 
heifter Luft beaufschlagt wird. Gleichzeitig wird das Waschgut durch die Bewegung des 
Forderbands 3 in Richtung des Pfeils 19 an den Warmluftdruckgeblasen 9 vorbeibewegt, 
so dass das Waschgut 5 auch von aulien mit Luftdruck beaufschlagt wird, so dass ein 
30 Gegendruck entsteht. Hierdurch resultiert der gewunschte Glatt- und Bugeleffekt. 

Nach Abschluss des Glatt- und Bugelvorgangs befindet sich das Waschgut 5 in 
gebrauchsfertiger Position. Es kann maschinell durch einen Automaten aus der Wasch- 
maschine 1 in einen Kleider- oder Wascheschrank umgeraumt werden. 
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Alternate oder zusatzlich zu den bugelformigen Tragern 6 bzw. 26 konnen in das Forder- 
band 3 auch eine Dampfpuppe und/oder Spannvorrichtung eingehangt sein, uber die d.e 
Zuleitung von Druckluft in das Innere des Waschguts 5 erfolgt. 
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RP7uq szeichenliste 

Waschmaschine 

Gehause 

Forderband 

Ausnehmung 

Waschgut 

bugelformiger Trager 
Spruhdusen 
Reinigungsdusen 
Warmluftdruckgeblase 

Vlies 

Rolle 

Rolle 

Geblase 

Warmetauscher 

Flusensieb 

Umwalzpumpe 

Ablaufpumpe 

Schlauch 

Pfeil 

Spuldusen 

Heifidampfduse 

Waschlaugensammelbehalter 

Waschlauge 
Rolle 
Pfeil 
Trager 
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3. 


4. 


Patentanspruche 

Wasohmaschine m i. einem Gehause und Miftefn zur Erzeugung eines Lu^oms, 
dadurch gekennzefchne,, dass MW zum Tragen (6, 26) von zummdest e,ne„ Wa- 
schesfuck (5, und Mine, (3, 4, 6, 26, zum Ein,ei.en des Luflsfroms ,n das Wasche- 
stOck in dem Gehause (2) angeordnet sind. 

Wasohmaschine nach Anspruch ,, dadurch gekennzeichnet, dass die Mine, zum 
Tragen zur Leitung von zumindes, eines Teils des Luffsfroms in das Waschesfuck 
ausgebildet sind. 

Wasohmaschine nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die Mittel 
zum Tragen bugelformig ausgebildet sind. 

Wasohmaschine nach Anspruch 1, 2 Oder 3. dadurch gekennzeichnet, 
zum Tragen a,s eine der Form des zu bearbeitenden WaschestOcks nachgebrldete 
Aufiage ausgebildet sind und die Auflage in sfrbmungsmMger Verbindung zu den 
Mitteln zur Erzeugung eines Luftstroms steht. 

5 wasohmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass es sioh bei der 
Auflage urn eine Dampfpuppe Oder eine Spannvorrichtung handelt. 

6 wasohmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ^ennzei*- 
net dass zweife Mine, zur Erzeugung eines zweiten Luftstroms zur Lertung des 
z»ei«en Luftstroms auf eine AuBenseite des WaschestOcks in dem Gehause (2) an- 
geordnet sind. 

7 Wasohmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzeioh- 
net dasa eine steuerbare Fdrdervorrichtung in dem Gehause (2) angeordnet ,st. an 
die ein Oder mehrere Mittel zum Tragen koppeibar sind, und die Fdrdervonichtung 
vorzugsweise als Fdrderband (3) Oder Fbrderkette ausgebildet ist. 
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8. Waschmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fordervor- 
richtung das Waschgut je nach dem durchzufuhrenden Bearbeitungsvorgang statio- 
ns halt, in einen Umlauf konstanter Geschwindigkeit bringt Oder eine Hin- und Her- 
bewegung ausfuhrt. 

9. Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Gehause (2) schrankfdrmig ist. 

10. Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass in dem Gehause (2) Mittel (7) zum Benetzen des Waschgutes angeordnet 
sind. 

1 1 . Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass in dem Gehause (2) Mittel (8) zum Aufbringen von Waschlauge angeordnet 
sind und die Mittel zum Aufbringen von Waschlauge zumindest eine Duse (8) zum 
Aufspruhen der Waschlauge auf das Waschgut aufweisen. 

12. Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass in dem Gehause (2) Mittel (20) zur Zufuhr von Spulwasser an das Wasch- 
gut angeordnet sind. 

13. Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass in dem Gehause (2) Mittel (10, 11, 12, 24) zum Vorentfeuchten des 
Waschguts angeordnet sind. 


14. Waschmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Waschmaschine eine integrierte Trockenvorrichtung aufweist. 

15. Verfahren zum Glatten und/oder Bugeln eines Waschestucks in einer Waschmaschi- 
ne mit integrierter Glatt und/oder Bugelfunktion nach einem der vorhergehenden An- 
spruche mit folgenden Schritten: 

a. Bestreichen des Waschestucks mit heiBer, feuchter Druckluft, 

b. Bestreichen des Waschestucks mit heiBer, trockener Druckluft. 
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16. Verfahren nach Anspruch 15 mit folgendem weiteren Schritt: Vorentfeuchtung des 
Waschestucks. 

17. Verfahren nach Anspruch 15 Oder 16 mit folgendem weiteren Schritt: Zufuhr von 
kalter, trockener Luft. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

Waschmaschine mit Glatt- und/oder Bugelfunktion 

In einer Waschmaschine wird das Waschgut 5 mittels Tragern 26, beispielsweise 
bugelformigen Tragern, Spannvorrichtungen oder Dampfpuppen, fixiert. Nach Been- 
digung des Waschvorgangs wird uber den Trager das Waschgut von innen mit einem 
Dampfdruck beaufschlagt. Dadurch wird das Waschgut 5 geglattet und/oder gebu- 
gelt. 


Figur 1 



